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Infrarotkamera flir Hochtemperaturmessungen bei 0,8 pm bis 1,1 pm
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Besondere Merkmale

e GroBer durchgangiger Messtemperaturbereich von 600 °C bis e Echtzeit-Dateniibertragung ber Gigabit-Ethernet
1500 °C .

o Messfrequenz 60 Bilder pro Sekunde
e Hochdynamisches 2D-Si-CMOS-Array mit 512 x 384 Pixeln

e Robustes Aluminium-Kompaktgehause .

Stand-alone-Betrieb ohne PC-Kopplung méglich
e Getriggerte Messung

Alarm- und Grenzwertiberwachung

2 Jahre Garantie

e Finbaumdglichkeit in robustes Industriegehduse IP65 mit
Wasserk(ihlung und Luftsplilung sowie Feuerraumsonde
mit KithImantel

Kundenspezifische Systemldsungen inklusive Hard- und
Softwareanpassungen

Beschreibung und Anwendungen

Die Kamera PYROVIEW 512N compact+ gestattet lhnen die schnelle beriihrungslose Messung von zweidimensionalen Temperaturvertei-
lungen mit hoher Dynamik und raumlicher Auflésung. Die Geréte sind besonders fiir den stationdren Dauereinsatz geeignet.

Typische Anwendungen der PYROVIEW 512N compact+ sind Hochtemperaturmessungen fiir die Prozesssteuerung und -iiberwachung
sowie Qualitdtskontrolle in der Metall-, Glas- und Zementindustrie.

Die leistungsstarke Online-Software PYROSOFT unter Windows®
ermdglicht lhnen die Kamerasteuerung und -tiberwachung sowie
die Aufnahme, Visualisierung, Bearbeitung und Archivierung der
Messdaten.

Besondere Funktionen sind:

-
e Echtzeit-Datenspeicherung ;
Zonendefinition und Alarmiiberwachung

Trendanalyse

e Datenexport (Text, Bitmap, Video)

Unterstiitzung von Prozessschnittstellen,

z.B. Profibus, analoge und digitale Ein- und Ausgange

Zur Systemintegration steht Ihnen eine Programmierschnittstelle
(Windows ®-DLL) zur Verfligung.

www.dias-infrared.de
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Technische Daten
Spektralbereich
Messtemperaturbereich'
Sensor

Optik'

Messunsicherheit?

Rauschaquivalente Temperaturdifferenz?
Messfrequenz

Einstellzeit

Schnittstellen

Digitale Eingange

Digitale Ausgange

Anschliisse?

Hilfsenergie
Gehduse

Arbeitstemperatur der Kamera
Lagerbedingungen

Software

0,8 pm bis 1,1 ym
600 °C bis 1500 °C (ein durchgéngiger Messbereich)
hochdynamisches 2D-Si-CMOS-Array (512 x 384 Pixel)

36° x 27°, rdumliche Auflésung 1,2 mrad

optional 51° x 40°, raumliche Auflosung 1,7 mrad,

optional 26° x 19°, raumliche Aufldsung 0,9 mrad,

optional 19° x 14°, raumliche Aufldsung 0,6 mrad,

optional 13° x 9°, rdumliche Aufldsung 0,4 mrad,

optional 9° x 7°, rdumliche Auflésung 0,3 mrad,

optional Boreskopobjektiv 71° x 55°, rdumliche Aufldsung 1,9 mrad (PYROINC 512N)

2 % vom Messwert in °C (Objekttemperatur < 1400 °C)?
< 1K (600 °C, 60 Hz)*

intern 60 Hz, wahlbar: 60 Hz, 30 Hz, 15 Hz, ...

intern 33 ms , wahlbar: 2/Messfrequenz

Gigabit-Ethernet (Echtzeit, 60 Hz)

2 galvanisch getrennte Eingange (Trigger)

2 galvanisch getrennte Ausgénge (Alarm)

Rundsteckverbinder HR10A (12-polig, Betriebsspannung, digitale Ein- und Ausgange),
Rundstecker M12A (Ethernet)

12V bis 36 V DC, typisch 7 VA

65 mm (B) x 160 mm (L) x 79 mm (H) (Kamera-Aluminium-Kompaktgehause ohne Optik)

optional eingebaut in protection-Industrieschutzgehduse (IP 65), Edelstahl, mit Luftspiilung und Wasser-
kiihlung, Durchmesser 110 mm, Lange 280 mm (ohne mechanische Befestigung und Anschliisse) oder
Feuerraumsonde (IP 65) mit Sondenkiihimantel, inkl. Verfahrvorrichtung, Verschlusssystem, Schalt- und
Versorgungsschrank (PYROINC 512N)

—10 °C bis 50 °C (ohne WasserkUhlung), =25 °C bis 150 °C (mit Wasserkiihlung)
—20 °C bis 70 °C, max. 95 % rel. Luftfeuchte
Steuer- und Anzeigeprogramm PYROSOFT fiir Windows ®, kundenspezifische Anderungen auf Anfrage

! Andere auf Anfrage. 2 Angaben fiir schwarzen Strahler und Umgebungstemperatur 25 °C. 3 3 % vom Messwert in °C (Objekttemperatur > 1400 °C).

4 < 2K (1000 °C, 60 Hz), < 4 K (1500 °C, 60 Hz).
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Telefon: +49 351 896 74-0
Telefax: +49 351 896 74-99
E-Mail: info@dias-infrared.de
Internet: www.dias-infrared.de

DIAS Infrared GmbH
Pforzheimer StraBe 21
01189 Dresden
Deutschland

www.dias-infrared.de



