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Von 0 auf 2.200 mit dem PUMA-System von CAMäleon 

GmbH für Emmegi Planet Aluminium Profilbearbei-

tungszentrum.

Die Stadler Bussnang AG ist das Kompetenzzentrum für die 

FLIRT (Flinke Leichte Innovative Regional Triebzüge), die Ge-

lenktriebwagen (GTW), die Zahnradbahnen und die diesel-elek-

trischen Verschublokomotiven. Die Stadler Rail Group bietet 

komplette Fahrzeugkonzepte am Markt an.

Dabei geschieht vom Kasten- und Drehgestellbau bis hin zur 

Endmontage alles unter 

einem Dach. Zweckge-

richtete Technologien, 

Leichtbauweise und ser-

vicefreundliche Konstruk-

tionen helfen die Be-

triebs-, Energie- und Un-

terhaltskosten tief zu hal-

ten. Modulare Konzepte 

decken spezifische Be-

dürfnisse der Bahngesell-

schaften ab und sind mit ein Grund für den Erfolg der Stadler 

Rail Group.

Im Juni 2005 wurde die Emmegi Planet für die Eigenfertigung 

der Aluminiumteile für die Rohwagenkasten aufgestellt. Dabei 

wurden sowohl die Spanner  als auch der Vakuumtisch für 

950mm breite Teile eingerichtet. Die Aufstellung inclusive La-

servermessung und Einweisung dauerte 3 Tage. Bereits am 4. 

Tag produzierte die Maschine reale Teile. 
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Die Zeit zwischen Bestellung und Lieferung 

der Maschine hat Walter Stamm als verant-

wortlicher Programmierer genutzt und be-

reits 80 NC-Programme vorbereitet. Dies ge-

lang vorzüglich, da das PUMA-System mit ei-

ner Maschinen-Simulation geliefert wird, die 

den NC-Code nach dem Postprozessorlauf si-

muliert.

Bereits das erste Teil lief kollisionsfrei auf 

dem mehrachsigen Profilbearbeitungszen-

trum.

Das Profilbearbeitungszentrum hat eine Länge von 

10m und Stadler Bussnang bearbeitet darauf Teile 

in einer Länge von 0.8m bis 17.0 m und einem 

Gewicht bis 400kg.

Im Jahr werden circa 22.000 Teile bearbeitet. Der An-

teil der 5-achsigen Sägeoperationen mit dem Säge-

durchmesser von 450mm beträgt 30% und mehr. Da-

bei ist noch keine Kollision mit den 12 Spannern vor-

gekommen. 

Ein Programmier-Arbeitsplatz mit dem PUMA-System reichte 

bisher aus um die Maschine im 3-Schicht-Betrieb auszulasten. 

Die Schichten beginnen am Sonntag um 20.00 Uhr und enden 

am Freitag um 22.15 Uhr. Aktuell werden weitere Mitarbeiter 

geschult und ein 2. Arbeitsplatz zur Einschulung wurde ange-

schafft.
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Walter Stamm lobt besonders die Zusammenarbeit mit den Mit-

arbeitern von CAMäleon Produktionsautomatisierung GmbH die 

er schon vom vorherigen Betrieb kannte. 

Das PUMA-System unterstützt die Programmierer mit 

der Möglichkeit zur Nutzung des Sägeblattes für auf-

wendige Klinkungen. Da die Waggons anschließend aus 

den produzierten Teilen zusammengeschweißt werden, 

sind nahezu alle Teile aufwendig mit Schweißnaht-Vor-

bereitungen zu versehen. Hierbei hilft das PUMA-Sys-

tem durch die einfachen Sägedialoge, die auch Hinter-

schnitte ermöglichen und in der Simulation zeigt das 

PUMA-System das Ergebnis schon vor dem Ablauf an 

der Maschine.

Während die langen stranggepressten Profile mit den 

vorhandenen 12 Spannern möglichst fertigungsnah ge-

spannt werden müssen, muss das Arbeiten mit den Va-

kuumspanntischen ohne das Spannermanagement funktionie-

ren. Dafür können einzelne Zonen im PUMA-System gezielt an- 

und abgeschaltet werden.

Der Geschäftsführer von CAMäleon Produkti-

onsautomatisierung GmbH hält ein typisches 

Teil für eine Vakuumspannung, während auf 

der Maschine ein 15m langer Längsträger in 

den Spannern gehalten wird.

Das PUMA-System wird speziell für mehrachsige Profilbearbei-

tungszentren entwickelt und basiert auf dem bewährten OPUS-

CAM System aus Deutschland.
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Die CAMäleon Produktionsautomatisierung GmbH aus 72135 

Dettenhausen wurde 1993 ursprünglich als Unternehmensbera-

tung Fürle gegründet. Seit Beginn an konzentriert sich das Un-

ternehmen auf die zerspanende Langteilbearbeitung an Teilen 

aus stranggepresstem Aluminium
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